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PYKOBOACTBO MO IKCMNYATALUN

OMUCAHUE U CIIELIN®UKALNA

OnucaHve

MopTaTvBHbIE 3nEKTPOpe3bOoHape3Hble MHCTPyMeHTbl PUIKNL moaenei 600 v 690 -
3T0 YCTPOACTBA AN 60NbLUMX HArPy30K C MPMBOAOM OT 3NEKTPOABMUraTeNs, KOTOpbIe
06eCrneynBaoT MOLLHOCTb, AOCTATOYHYH ANS HAPE3aHs pe3bObl Ha TPYGaX NPy NOMOLLY
BCTaBNAEeMbIX B YCTPOACTBO pe3bOoHapesHbix ronosok PVIKI R-200 (um 11R).

CMENDUKALNA/TEXHWHECKASA MHO®OPMALNA

600 690
[lnana3oH Hape3aemoi pe3bobi 1/8" - 11/4" 1/8"-2"
Tun nepeaayn YepBAYHas npsMosy6as
[nuHa 510 Mm 600 MM
Bec 5,5 kr 8,5 kr
On. fBUraTeNb yHUBEpCabHbIM
(110 uam 220 B) 1020 Bt 1020 Bt
CTpybumHa-cpukcaTop Moaenu 601 691
"onoBska pe3bOoHape3Has Mogfenm R-200, 11R R-200, 11R (po 11/4")

CraHAapTHbIA KOMINEKT NPUHAANEXHOCTEH

Onektponpusoabl Moaener 600 1 690 nocTaBnSKOTCS CO CTPYOLIMHON-DUKCATOPOM.
YCTPOACTBA MOryT MOCTABNATLCSA C METANNUECKUM SLLMKOM 15 NEPEHOCKM 1
pe3b6oHape3HbIMI FONI0BKaMM.

TexHuka 6esonacHocTH

1. MayunTe CBOM 31EKTPOMHCTPYMEHT. BHUMaTeNbHO npounTaiTe pykoBoaCTBO NO
aKkennyarauun. Msyunte feiiCcTere, MPUMEHEHME 1 OrPaHNYEHNS, a TaKkxe
cneumnyeckine NOTeHLManbHbIe 0NacHOCTH, MPUCYLLME AAHHOMY MHCTPYMEHTY.

2. MNpasnnbHO NoNb3ynTECH MHCTPYMEHTOM. Mbl peKOMeHAYeM UCMONb30BaTh CTPYOLIMHY-
chukcatop 601/691. Ctpy6umHa-trkcaTop o6ecneunsaeT 60nee 6e30nackHyto padoTy
NPy UCNONb30BaHNKM 3NeKTpoknynna mMogenv 600 nnv 690 B ropu3oHTaNbHOM,
BEPTMKaNbHOM NONOXEHUM UMM HAJ FONOBOW, TaK Kak, eCcv OHa 3akpenneHa Ha Tpyobe,
4TO6bI MPUHATH Ha CE651 KPYTALLMIA MOMEHT, BO3HUKAIOLLWIA NP Hape3aHuu pe3bObl, 06e
PYKM OCTaIOTCS CBOOOAHBI, YTOObI YCTAHOBUTL Pe3bO0OHAPE3HOe YCTPOCTBO B HY)XXHOE
nonoxenue. Korga pabota 3asepLUeHa, SNeKTPOKNYNN 1 CTPY6LIMHY-hUKCATOP MOXHO
CHATb pasfenbHo, obecreunsas 3TM 6onee 6e3onacHblii cbem 06pabaTbiBaeMoit
Aetanu. He neperpyxaiTe MeK1i MHCTPYMEHT UK MPUCNOCOBNEHNs, 3acTaBNSs ux
BbINOMHATL PaboTy, NpeAHa3HaueHHY0 ANS MHCTPYMEHTOB, PaCCUMTaHHBIX Ha 6oMbLune
yCUns.

3. 3akpennsiite o6pabaTbiBaemyto aeTanb. Monb3yATeCh 3aXXUMHBIMU MPUCTIOCOBNEHNAMM
1NN TPYOHBIMM TUCKaMM ANS yAepxaHns Tpy6, He PUKCUPOBAHHBIX MHBIM CIOCOBOM.

Okennyatayms

Hape3saHue pe3b6bl npu NoMoLLM BCTaBNSEMbIX pe3b60HAPe3HbIX FONOoBOK.

1. Peab6oHapesHble ronoskin PUIKI R-200 1/8" - 11/4" nogxoAsT K 3neKTpoKynnam
PUIXWI mopeneii 600 1 690 v He HyxaatoTcs B apanTepax. CHavana Wwimuesoi
KOHeL| pe3b6OHapEe3HOM roNoBKM MPOCTO BAABANBAETCS NPSAMO B KOPOHHOE 3y6yaToe
KONEeCo [0 TeX Mop, MoKa ronoBKa He 6y feT HaAeXHOo 3adMKCMpoBaHa NPYKUHOM (CM.
puc. 1a). Peab6oHapesHble ronosku PUOKIAL R-200 11/2" n 2" npocTo BCTaBnsoTCS B
PUIXIML 690, ecnv konbLo aganTepa ybpaHo (cM. puc. 1b).

[ins NpaBOCTOPOHHNX Pe3b0 YCTaHOBKA MPOM3BOANTCS, KaK MOKA3aHO Ha puc. 2a.

[ins NeBOCTOPOHHMX Pe3b0 yCTaHOBKA MPOM3BOANTCS, KaK NoKa3aHo Ha puc. 2b.
[Mpumevyanne: MepekntouaTens HaNpaBneHus MCNoNb3yeTcs Ans 0TBOAA
pe3bO0Hape3HOI roNoBKY Ha3ag Nocne Toro, Kak peabba HapesaHa. [ins HapesaHus
nepekntoYaTenb BCErfa A0/KEH ObiTb YCTAHOB/EH TakuM 00pa3oM, YTo6bI Obina B1AHa
cnnoLHas cTpenka. Cu. puc. 2c.

Bxumanue: [1pu HapesaHum pe3bObl Ha Tpy6e CrefyeT NonbL30BaThes CTPYOLMHOR-
(hMKCATOPOM, HAAEKHO 3aKpenneHHoi Ha Tpy6e, Kak NoKasaHo Ha puUcyHkax 3 1 4.
YcTaHoBUTE CTPYOLMHY-hrKcaTop HA TPYOE Takim 06pa3oM, YTOObI KOHEL, CTEPXHS
6b11 BPOBEHb C KOHLIOM TPyObl. YT06bI NPaBUibHO NONb30BATLCS CTPYOLMHON-
(hVMKCaTOPOM BMECTE C INEKTPOK/YNNOM, NOCMOTPUTE Ha PUCYHKN 3 11 4.
HecobntofeHne AaHHbIX MHCTPYKLMIA MOXKET NPUBECTM K TPaBMUPOBaHIO padoTaloLLero
113-32 KPYTALLEro MOMEHTA, BO3HWUKAIOLLEr0 NPV HApe3aHun pe3b0bI.

2. NMopseanTe pe3bOOHAPE3HYLO rONOBKY (YKe YCTaHOBNEHHYHO Ha SNEKTPOKNYNM) K KOHLY
TPy6bl. [epen ncnonb3oBaHnem yoeanTech, YTO ANEKTPOKNYNN NPaBUIbHO YCTaHOBNEH
Ha cTpy6umHe-cukcaTope. [ins npaBoCTOPOHHEN pe3bObl pe3bO0oHape3Has ronoska
AOMKHA BPALLATLCS MO 4acoBOI CTPENKE (ECIM CMOTPETH Ha ULEBYO CTOPOHY
pe3b60HAPE3HOI FONOBKY).

[Tpumeyanne: Mpu HapesaHn pe3bObl HAHOCUTE Ha PEBGEHKI 6OLLLIOE KONMNYECTBO
macna PUIPKW[ ans HapesaHust pe3bobi.

3. O[HOBPEMEHHO C BKMIOUEHMEM KHOMKM BbIKMtouaTens HaaasnTe Ha pe3bOoHapeaHyto
rOMOBKY, YTOObI YOEeANTLCS, Y4TO Hape3aHne pe3bObl Ha4anoch. [lepxxuTe KHOMKY
BbIK/tOUaTENs YTONAEHHOM A0 TeX Nop, Noka HapeaaHue pe3bObl He OyneT 3aBepLUEHO.
OTnycKaHne KHOMKK BbIKMoUaTeNs 0CTaHaBNMBAET 3NEKTPONPUBOA.
Mpepaynpexaenue: Mpu 0TBoAe pe3b6OHAPE3HOI FONOBKN AN €6 CbeMa KPEMKO
AEpXuTe PYKOSTKY SNEeKTPONPUBOAA, YTOBLI OKa3aTb CONPOTUBEHINE HauaNbHOMY
KPYTALLEMY MOMEHTY.

4. 4YT106bI 0TBECTY M CHATb PE3bOOHAPE3HYHO FONOBKY C TPYObI, Ha KOTOPO Hape3aHa
pe3bba, YCTaHOBIUTE NepekntoyaTens HanpasneHus B nonoxenue otsoaa. Cm. puc. 2d.
HaxmuTe Ha nyckosoit BbiktoyaTenb. Koraa rpe6erki coiiyT ¢ KoHUa TpyObl,
yXBaTUTECH 32 PYUKy HABEPXY 3NEKTPONPUBOAA 1 CHUIMUTE €r0 C TPYObI.



TEXHUYECKOE OBCJ1YXXUBAHUE QJIEKTPOIPUBOJA
3aMeHa LeTOK 3NeKTpoABUraTens.
Mpepynpexaenue: [Ins CHXeHUs BO3MOXHOCTM 3N1EKTPOLLOKA W CyyaiHoro
BKITHOUEHWS Nepes 06CyKUBaHWEM BCETa BbIHUMAITE BUNKY U3 PO3ETKU. Yepe3s kaxble
6 MeCsiLIeB NPOBEPANTE LUETKN SNEKTPOABUraTENIs U 3AMEHSIATE UX, KOTAa OHU U3HOCSITCS
TaK, 4T CTaHyT KOpoye 6 MM. YCTPOCTBO CKOHCTPYMPOBAHO Tak, 4ToGbl eMy He
TpeGoBacs TEKYLLMI A PEMOHT 3a WCKMOYeHWEM 3aMeHbl M3HALLMBAIOLLMXCS LLETOK
aneTpozauratens. Bee ocTanbHoe TEXHUUYECKOe 06CTyMBaHWE SOMIKHO OCYLLECTBASTLCS
Ha YNONHOMOYEHHbIX 3aBOJOM-M3rOTOBUTENEM CEPBIUCHBIX CTaHLMsIX. MOCTOSHHO
[00aBNAATE Macno - 1 He OYAET HyX[bl B NPOPUNAKTUYECKOM PEMOHTE.

BO3MOXXHbIE HEUCTIPABHOCTH

Mpepynpexaetune é
PeMOHTHbIe paboTbl, 0TMEUEHHbIE 3HAYKOM , AOMKHBI BbIMOAHATHCS
KBaNMMLIMPOBAHHbBIM ANEKTPUKOM. BbIHbTeE BUMKY 13 PO3ETKN.

HeucnpasHocTb Bo3moxHas npuumHa Cnoco6 ycTpaHeHus
-He BK/T04aeTCA - HapYLLIEHO 3MIeKTPOMUTaHue - 1poBEPLTE 3nemponmamﬁ
3NeKTpoaBMraTeNb - Meperopen Nnaskwi - BCTaBbTE HOBbIIA
npesoxpaHmTens
- LIETKY He KacaroTes Skopsi - 1POBEPLTE LLETKM, 3aMeHTe
JCTIONb30BAHHbIE LLETKN
HOBbIMY
-9MIeKTPOABHraTenb He -KOPOTKOE 3aMblkaHie - HalTe 1 ycTpaHuTe A
Pa3BMBAET Harpy3KM KOpOTKOE 3aMblKaHve
- Neperpyaka ua-3a - 3aMeHVTe rpeBeHkY Ha HoBbIe
3aTYMMBLLIMXCS rPEOEHOK
- Macno Ans HapesaHus - vieronb3yiTe macno PUHKIAL
pe3b0bl M70X0r0 kayecTsa NS Hape3aHust pe3bobl
Y1 €0 HEAOCTATOYHO B HEOOXOAMMOM KONMYECTBE
- HEHOPMaTbHbI HarpeB - Nleperpy3ka 13-3a 3aTynuBLIKXCS - 3aMeHuTe rpedeHky Ha HoBble
3neKTpoaBHraTens rpe6eHoK
- He[lOCTaTONHO BO3yXa ANA - MPOYVCTUTE OTBEPCTIS ANS
OoXnaxaeHus BEHTUNALMM JneKTposBuraTens
- 06pasoBaHite UCKPeHNA - TPSA3HbIV KOMNEKTOP - OTOLLNMTE, NOXany/icTa, A
B AMEKTPOABMTaTeNe L1 PEMOHTA
- TI710XO/A KOHTAKT Mexay - 3ATAHWTE BUHTBI, yOeanTeCh,
LIETKaMM ¥ LUETKOfiepKaTenem 470 LLETKA MNOTHO
MpYKaTa K KONNekTopy

- 113-3a 60/BLLIOMO M3HOCA LUETKM He - 3aMEHNTE U3HOLLIEHHbIE,
KacaroTCs konnektopa AOMKHbIM LLeTKM

06pasom (3ameHsiiTe TOMbKO
MOAMMHHBIMY LLETKAMM
PADKIAL)
- LLIETKY OT UHbIX M3rOTOBHUTENEN - 110Mb3yATECH TOMLKO A
OPHUTVHAITHBIMM LLETKAMM
- 0CTPbIE KPOMKY LLIETKY - MIPUTYTIMTE KDOMKM A
- “YCKPEHVe” Ha KonnexTope - OT LLETOK WMV SIKOPS (KONNIEKTOpa) - OTOLLANTE MaLLMHY ANs
3MeKTpoaBMraTens OT/IETAIOT HaUMHatoLLVe peMOHTa
CBETUTBCS 4aCTU4KN
- pe3b00HapesHas ronoska He - rpeBeHky 3aTynnnes - 3aMeHwTe rpebeHky
HauMHaeT Hape3aTb pe3sOy WM CroMaHb!
- MaluvHa pagoTaeT B - 1POBEPLTE MONOXEHMe
HenpaBuIbHOM HarnpasneHin MIEPEKIoHaTENs HanpasneHs
- MOBPEX/EHHAR pe3bia - Tynble rpeBeHkm - 3aMeHMTe rPeBeHKM
- rpe6enKm codpanbl He B ToiA - JCTaHOBWTE IPedeHkM B
N0CNeA0BATENbHOCTI HYKHOI 110CTIeA0BaTENbHOCTI
- Tpy6a Hu3KOro KaecTsa - y6emTeCh, 4ToObI
JCTIONL30BAINCH TONBKO TPYGbl
XOPOLLIEro kauecTsa
- Macno ANt Hape3aHys peasObl - CMIOMNb3yiATE Macno
MMIOX0ro Ka4ecTsa U ero PUIKNL ans Hapesarus
HeA0CTaTouHO pe3b0b! B HEOGXOMMOM
KonnuecTse
- 1PV HAPE3aH Pe3sObl - TPA3HbIE rYGKY CTPYOLMHbI- - QUUCTITE MPOBO/IO4HON
MPOBOPa4BaeTCA CTPyOLMHa-  hukcaTopa LeTKOM
chvkcarop
- Pe3b00Hape3HbIe TONOBKM He - Ha LLMMLIEBOM KOHLIE - YCTpaHuTe 3ayCeHeL|
CMEHSIOTCA OMKHbIM 06pasoM  pe3b00HapesHOi ronoBKy HamMbHYKOM
BO3HIK 3ayCeHell
- pe3bO0HapesHas ronoska - CTOMOPHas MpyXKvHa - 3AMEHMNTE CTOMOPHYHO MPYXKVHY

JEPXXUTCA HENMOTHO NOBPEXEHa UK USHOLLEeHA



Eksploatavimo instrukcija

AprasSymas ir specifikacija

Aprasymas

Nesiojami elektriniai sriegtuvai RIDGID 600 ir 690 - tai elektriniy varikliy
varomi jrenginiai, kurie leidzia dirbti dideliais kruviais ir suteikia jéga,
reikalingg sriegiy uzsriegimui j sriegtuva jstatomuy sriegimo galvuciy
RIDGID R-200 (arba 11R) pagalba.

SPECIFIKACIJA/TECHNINE INFORMACIJA

600 690
Sriegiamy sriegiy diapazonas 1/8"-11/4" 1/8"-2"
Perdavimo tipas sliekinis krumplinis
llgis 510 mm 600 mm
Svoris 5,5 kg 8,5 kg
Universalus el. variklis (110 arba 220V) 1020 W 1020 W
Fiksatoriaus modelis 601 691
Sriegiy pjovimo galvutés modelis R200, 11R  R200, 11R iki 1 1/4")

Standartinis komplektas

Elektriniai sriegtuvai pavaros mod. 600 ir 690 tiekiamj su antgaliu-
fiksatoriumi. Jrenginys su sriegiy pjovimo galvutémis gali buti pateiktas
metalineje dezéje.

Saugumo technika

1.Pazinkite savo elektrinj instrumentg. Atidziai perskaitykite ekspolatacijos
taisykles. Suzinokite kaip jrenginys veikia, kg gali padaryti, ko negali, o
taip pat apie galimus pavojus dirbat su juo.

2.Teisingai naudokite instrumentg. Mes rekomenduojame naudoti antgal;j-
fiksatoriy 601/691. Jis uztikrina saugesnj darba naudojant 600-690
modelio elektrinius sriegtuvus sriegimui horizontalioje, vertikalioje
padetyje ar vir§ galvos. Antgalis-fiksatorius yra pritvirtinamas prie
vamzdzio. Visa sukanti jéga tenka jam. Abi rankos lieka laisvos ir lengvai
galima nustatyti sriegimo jrenginj j reikiamg padétj. Kai darbas baigtas,
sriegtuva ir antgalj-fiksatoriy galima nuimti atskirai. Tai uztikrina saugesnj
apdirbamos detalés nuémima. Neperkraukite mazo jrenginio, dirbdami
darba skirtg stacionariam instrumentui, apskai¢iuotam dideliai apkrovai.

3.Pritvirtinkite apdirbamag detale. Naudokités uzspaudimo jrenginiais ar
vamzdziy spaustuvais.

Eksploatacija

Sriegio uzpjovimas keiCiamy sriegimo galvuciy pagalba.

1.Sriegimo galvutés RIDGID R-200 1/8” - 1 1/4” tinka elektriniams RIDGID
600 ir 690 modeliy sriegtuvams ir joms nereikalingi adapteriai. Galvutés
Slico galas tiesiog jspaudziamas j karinélés dantyta ratg kol galvuté
patikimai uZsifiksuos spyruoklés pagalba (pav. 1a). Sriegimo galvutés
RIDGID R-200 1 1/2” ir 2” tiesiog jstatomos j RIDGID 690, jeigu
adapterio ziedas iSimtas (pav. 1b). DeSininiams sriegiams galvutés
dedami kaip parodyta pav. 2a. Kairiniams sriegiams galvutés dedami
kaip parodyta pav. 2b.
Pastaba: Krypties jungiklis naudojamas sriegiklio grazinimui atgal, kai
sriegis uzsriegtas. Sriegio pjovimui jungiklis turi buti nustatytas taip, kad
matytusi iStisiné rodykle (pav. 2c).
Démesio: Sriegiant vamzd; reikia naudotis antgaliu-fiksatoriumi, tvirtai
uztvirtintu ant vamzdzio kaip parodyta pav. 3 ir 4. Antgalj-fiksatoriy
pastatykite ant vamzdzio taip, kad strypo galas buty viename lygyje su
vamzdzio galu. Kaip teisingai naudoti antgalj-fiksatoriy kartu su elektriniu
sriegtuvu, ziurékite pav 3 ir 4. Siy taisykliy nesilaikymas dél sukamojo
momento sriegimo metu gali rimtai traumuoti dirbantjjj.

2.Prineskite elektros sriegtuvo galvute prie vamzdzio galo. Pries sriegimag
isitikinkite ar sriegtuvas uzdétas teisingai ant antgalio-fiksatoriaus.
Desininio sriegio uzpjovimui sriegimo galvuteé turi suktis pagal laikrodZio
rodykle.
Pastaba: Sriegiant sriegj, ant sriegimo peiliuky reikia pastoviai pilti
RIDGID tepala.

3.Jjungus jungiklj i$ karto paspauskite sriegtuva pirmyn, kad sriegimas
prasidéty.
Jungiklio mygtuka laikykite nuspausta iki neuzsriegsite sriegio. Atleidus
mygtuka sriegiklis iSsijungia.
Perspéjimas: Atitraukiant sriegimo galvute, stipriai laikykite uz elektros
pavaros rankenos, kad jveiktuméte sukimosi momento pasipriesinima.

4.Norint sustabdyti ir nuimti sriegimo galvute nuo uzsriegto vamzdzio,
perjunkite iSjungéja kaip parodyta pav. 2d. Nuspauskite paleidimo
jungiklj. Kai peiliukai nueis nuo vamzdzio galo, paimkite uz rankenos vir$
sriegiklio ir nuimkite jrenginj nuo vamzdzio.

Sriegtuvo techninis aptarnavimas

Elektros variklio Sepetéliy keitimas

Perspéjimas: Pries pradedant techninj aptarnavima visada iStraukite laidg
iS rozetes. Karta per 6 men. tikrinkite elektros variklio Sepetéliy stovj ir,
jiems nusidevéjus iki 6 mm, juos keiskite. Irengimas sukonstruotas taip,
kad jam nereikalingas einamasis remontas, iSskyrus elektros variklio
Sepetéliy keitimg. Visas kitas techninis aptarnavimas atliekamas RIDGID
serviso centre. Pastoviai jpilkite tepalo ir nereikés profilaktinio remonto.



Galimi gedimai

Perspéjimas: Remonto darbai, pazyméti 2enkIuA, turi buti atliekami
kvalifikuoto elektriko. IStraukite laida i$ rozetés.

Gedimas

Galima priezastis Gedimo pasalinimo budai

-Nejsijungia elektros variklis

-Elektros variklis nei$vysto
galingumo

-Elektros variklis
kibirk$¢iuoja

-Nenormaliai $yla variklis

-Kibirk$c¢iavimas
elektros variklio kolektoriuje

-Sriegtuvas nesriegia

-Pazeistas (nutrauktas)
sriegis

-Sriegiant prasisuka
antgalis-fiksatorius

-Sriegimo galvutés reikiamai
nesikeicial

-Sriegimo galvuté netvirtai
spyruokle laikosi

-maitinimo sutrikimas -patikrinkite elektros
maitinimg
-perdegeé saugiklis -pakeiskite saugiklj

-Sepeteliai nesiekia inkaro -patikrinkite ir esant reikalui

pakeiskite Sepételius
-trumpas jungimas -suraskite ir pasalinkite
trumpg jungima A

-perkrovimas dél nusidevéjsiy -pakeiskite nusidevéjusias

galvuciy galvutes
-blogas sriegiy sriegimo tepalas  -audokite tik RIDGID tepala
arba jo trukstan sriegiy sriegimui reikiamu
kiekiu.

-nedvarus kolektorius -siyskite remontuoti A
-blogas kontaktas tarp Sepetéliy ir -paverzkite varztus,
Sepeteliy laikikliy isitikinkite, kad
Sepetélis prispaustas prie
kolektoriaus
-dél didelio nusidevéjimo -pakeiskite Sepetélius A
Sepetéliai tinkamai nesiekia
kolektoriaus
-Sepetéliai kity gamintojy -naudokite tik originaliuSA
Sepetélius
-astris Sepetélio krastai -nudildykite kraStus A
-perkrovimas dél atSipusiy
peiliuky
-nepakanka oro ausinimui

-pakeiskite peiliukus

-pravalykite variklio auSinimo
dangtelio angas

-nuo Sepetélio arba inkaro
(kolketoriaus) atsiskiria (atSoka)
smulkios dalelés

-atiduokite masing
remontuoti

-peiliukai atSipe arba sulize
-masina sukasi neteisinga
kryptimi

-pakeiskite juos
-pakeiskite masinos
sukimosi kryptj

-atSipe, buki peiliuka
-neteisingai sudeéti peiliukai

-pakeiskite juos

-sudéti peiliukus reikiama
tvarka

-pasistenkite, kad buty
naudojami tik
kokybiski vamzdziai

-naudokite RIDGID sriegimo
tepalg reikiamu kiekiu

-blogos kokybés vamzdis
-blogas tepalas sriegimui
arba jo nepakanka

-nedvarus, apsinese fiksatoriaus
dantukai

-nuvalykite metaliniu Sepeciu

-ant sriegimo galvutés $lico galo  -metalo uzvartas nuimkite
atsiranda uzvartos galastuvu

-fiksuojanti spyruoklé sudilusi
arba pazeista

-pakeiskite fiksavimo



LIETOSANAS INSTRUKCIJA

APRAKSTS UN SPECIFIKACIJA

Apraksts

Portativie elektriskie vitnu uzgrieSanas instrumenti RIDGID modeji 600 un
690) ir ierices, kas paredzétas lielam slodzém, ar piedzinu no
elektromotora, un Sis ierices nodrosSina pietiekamu jaudu vitnu uzgrie$anai
uz caurulém, izmantojot Sajas ierices ievietojamas vitnu griezamas galvinas
RIDGID R-200 vai 11R).

SPECIFIKACIJA / TEHNISKA INFORMACIJA

600 690
UzgrieZamo vitnu diapazons 1/8 “-1 1/4” 1/8 “-2”
Parvada veids gliemezparvads tieSzobu
Garums 510 mm 600 mm
Svars 5,5 kg 8,5 kg
Universals elektromotors (110 vai 220 V) 1020 W 1020 W
Spiles - fiksators 601 691
Vitnu uzgrieSanas galvina R-200, 11R R-200, 11R lidz 1 1/4”)

Standartaprikojuma komplekts
Mode]i 600 un 690 tiek piegadati ar spilem-fiksatoru. lerices var tikt
piegadatas ar metalisku kasti parneSanai un vitnu uzgrieSanas galvinam.

Drosibas tehnika

1.lepazistieties ar savu elektroinstrumentu. Uzmanigi izlasiet ekspluatacijas
instrukciju. Izstudgjiet ta darbibu, pielietojumu un ierobezojumus, ka ari $i
instrumenta raditas potencialas briesmas.

2.Lietojiet instrumentu pareizi. Més iesakam izmantot spiles-fiksatoru 601/
691. Tas nodrosina dro$aku darbu, lietojot modejus 600 un 690
horizontala un vertikala stavokli, ka ari virs galvas, jo, ja spiles-fiksators ir
nostiprinats uz caurules, lai uznemtu vitnes uzgrieSanas laika radusos
griezes momentu uz sevi, abas rokas paliek brivas, lai varétu novietot
vitnu uzgrieSanas instrumentu vajadzigaja pozicija. Kad darbs ir pabeigts,
elektroinstrumentu un spiles-fiksatoru var nonemt atseviski, lidz ar to
dodot iespéju bez riska nonemt apstradajamo detaju. Nepak|aujiet
nelielus instrumentus un ierices parak lielai slodzei, liekot tiem veikt
darbu, kas paredzéts jaudigakiem instrumentiem.

3.Nostipriniet apstradajamo deta)u. Lai noturétu kada cita veida
nenofiksétas caurules, izmantojiet spiles vai cauruju spiles.

Ekspluatacija

Vitnu uzgrieSana ar ieliekamo vitnu uzgrie$anas galvinu palidzibu

1.Vitnu uzgriesanas galvinas RIDGID R-200 1/8 “ - 1 1/4” ir piemérotas
RIDGID modeliem 600 un 690, un tam nav nepiecieSami adapteri.
Vispirms galvinas rievsavienojuma izcijna galu iespiediet tieSi zobrata,
lidz galvina netiek stingri nofikséta ar atsperi skat.zim.1a). Vitnu
uzgrieSanas galvinas RIDGID R-200 1 1/2” un 2" vienkarsi ieliek RIDGID
690, ja adaptera gredzens ir nonemts skat.zim.1b).
UzstadiSana labas puses vitnu uzgrieSanai paradita zim. 2a.
UzstadiSana kreisas puse vitnu uzgrieSanai paradita zim. 2b.
Piezime: Virziena parslédzgjs tiek izmantots, lai vitnu uzgrieSanas galvinu
pEc vitnes uzgrieSanas varetu atgriezt atpakal. Vitnes uzgrieSanai ir
nepiecieSams, lai parslédzejs butu nostadits ta, ka bultina ir redzama
pilniba. Skat.zim. 2c.
Uzmanibu. Uzgriezot vitni uz caurules, nepiecieSams lietot uz caurules
piestiprinatas spiles-fiksatoru ta, ka tas paradits zim. 3 un 4. Piestipriniet
spiles-fiksatoru uz caurules ta, lai stiena gals butu viena limeni ar
caurules galu. Lai pareizi lietotu spiles-fiksatoru kopa ar
elektroinstrumentu, aplukojiet zim. 3 un 4. Minéto noradijumu
neieveroSana var but par celoni operatora traumai, ko izraisa vitnes
uzgrieSanas laika radies griezes moments.

2.Tuviniet vitnes uzgrieSanas galvinu, kura jau ir uzmontéta uz
elektroinstrumenta, caurules galam. Pirms lietoSanas parliecinieties, ka
elektroinstruments ir pareizi novietots uz spilém-fiksatora. Labas puses
vitnu uzgrieSanai galvinai ir jagriezas pulkstena raditaja virziena raugoties
uz galvinas priekSpusi).
Piezime: Vitnu uzgrieSanas laika ieziediet galvinas griezéjelementus ar
lielu daudzumu RIDGID Vitnu grieSanas eljas.

3.Vienlaicigi ar iesledzejpogas nospiesanu, uzspiediet instrumentam, lai
parliecinatos, ka vitnu uzgrieSana ir sakusies. Turiet iesledzéejpogu
nospiestu, kamer vitnu uzgrieSana nav pabeigta. leslédzéjpogas atlaiSana
aptur elektroparvadu.
Bridinajums. Atvelkot atpakala vitnu uzgrieSanas galvinu, lai to nonemtu,
turiet stingri elektroparvada rokturi, lai izraditu pretestibu sakotnéjam
griezes momentam.

4.Lai atvilktu atpaka) un nonemtu galvinu no caurules, kurai ir uzgriezta
vitne, nostadiet virziena parslédzéju atvilkSanas pozicija. Skat.zim. 2d.
Nospiediet ieslédzejpogu. Kad griezéjelementi atbrivos caurules galu,
satveriet elektroparvada augsa esoso rokturi un nonemiet parvadu no
caurules.

ELEKTROPARVADA TEHNISKA APKOPE
Elektromotora suku nomaina
Bridinajums: Lai samazinatu elektriska trieciena risku un nejausas
ieslegSanas iesp€ju, pirms apkopes veik§anas vienmer izvelciet
kontaktdaksinu no kontakta. Ik péc 6 meneSiem parbaudiet elektromotora
sukas un nomainiet tas, ja nodiluma de] tas ir kjuvusas isakas par 6 mm.

bbblerice ir konstruéta ta, lai tai nebutu vajadzigs tekoSais remonts,



iznemot nodilstosas elektromotora sukas. Visa paréja tehniska apkope ir
veicama razotajrupnicas pilnvarotas servisa stacijas. Pastavigi papildiniet
eJJu - un jums nebus nepiecieSams veikt nekadus profilaktiskos remontus.

Bridinajums

IESPEJAMIE BOJAJUMI

Ar zimiA atzimétie darbi ir javeic kvalificétam elektrikim. Izvelciet
kontaktdaksinu no kontakta.

Bojajums

lespéjamais iemesls

Novérsanas veids

-neieslédzas elektromotors

-motors neattista
nepiecieSamo jaudu

-elektromotors nenormali
sakarst

-elektromotora
dzirksteJoSana

-dzirksteJoSana elektro-
motora kolektora

-vitnu uzgrie$anas galvina
nesak uzgriezt vitni

-bojata vitne

-vitnu grieSanas laika
griezas spiles-fiksators

-vitnu uzgrieSanas galvinas
nevar attiecigi nomainit

-vitnu uzgrie$anas galvina
neturas stingri

-nav elektribas padeves
-pardedzis drosinatajs
-sukas neskar armaturu

- Issavienojums

-parslodze notrulinajusos
griezejelementu de|

-vitnu grieSanas elja ir sliktas
kvalitates

- parslodze notrulinajusos
griezejelementu de|

-nepietiekams dzeseSanas
gaisa daudzums

-netirs kolektors

-slikts kontakts starp sukam
un suku turétaju

-sukas nepietiekami pieskaras
kolektoram nodiluma dé|
-sukas ir cita raZotaja sukas

-asas suku Skautnes

-no sukam vai kolektora atdalas

dajinas, kas sak kvélot

-nodilusi vai salauzti
griezejelementi

-instruments darbojas
nepareize virziena

-nodilusi griezéjelementi

-griezejelementi ir salikti
nepareiza seciba

-zemas kvalitates caurule

-vitnu grieSanas elja ir sliktas
kvalitates

-netiras spiles-fiksators

-rievsavienojuma izcijna gala
izveidojusies atskarpe

-bojata vai nodilusi
saturétajatspere

-parbaudiet elektropadevi A

-ielieciet jaunu drosinataju

-parbaudiet sukas, nomainiet
tas pret jaunémA

-atrodiet un noversiet ﬁ
issavienojumu
-nomainiet griezéjelementus

-izmantojiet RIDGID vitnu
uzgrieSanas ejju pietickama
daudzuma

- nomainiet griezéjelementus

-iztiriet elektromotora
ventilacijas atveres

-nosutiet uz remontu

-pievelciet skraves, parlieci-
nieties, ka suka ir ciesi
piespiesta kolektoram

-nomainiet nodilusas sukas
tikai ar RIDGID sukam) A

-lietojiet tikai orizinalas
sukas

-noslipjiet ékautnesA

-nosutiet instrumentu
uz remontu ﬁ

-nomainiet griezéjelementus

-parbaudiet virziena
parsledzéja poziciju

-nomainiet griezéjelementus

-salieciet griezéjelementus
pareiza seciba

-parbaudiet, vai ir tikusas
izmantotas tikai augstas
kvalitates caurules

-izmantojiet RIDGID vitnu
uzgrieSanas eJju pietickama
daudzuma

-notiriet ar drasu suku

-ar vili novilgjiet atskarpi

-nomainiet saturétajatsperi



KASUTAMISJUHEND

TUTVUSTUS JA SPETSIFIKATSIOON

Tutvustus

RIDGID 600 ja 690 on teisaldatavad elektrimootoriga kaitatav-
vad keermestamismasinad,millede mootorilt tulev joud kantakse
Ule keermestamispeadele RIDGID 200 (v6i 11R).

SPETSIFIKATSIOON/ TEHNILISED ANDMED

600 690
Keermestamise ulatus 1/8"-11/4" 1/8"-2"
Ulekande tuup tigullekanne hammasratasulekanne
Pikkus 510mm 600mm
Kaal 5,5kg 8,5kg
Mootor (universaalne 220;110v) 1020W 1020W
Tugivars (tlitp) 601 691
Keermestuspea mudel R-200;11R R-200;11R (kuni 11/4")

Standardvarustus

RIDGID 600 ja 690 masinad on komplekteeritud tugivarrega.
Keermestamismasin voib olla kompaktses metallist kandekohvris koos
keermestamispeadega.

Ohutus

1.Tundke oma tOdriista. Tutvuge kasutamisjuhendiga. Oppige selgeks
6iged kasutamisvotted ja isedarasused, mis on omased sellele mudelile.

2.Kasutage 0iget tooriista. Soovitame kasutada 601(691) tugivart. Tugivars
tagab ohutu t66 kui kasutate masinat horisontaalses-, vertikaalses
asendis vbi peakohal Uleval. Tugivars kinnitub kindlalt toru kiilge ning
votab vastu kogu masina kaalu ja keermestamisel méjuva jou. Mugav on
asetada masin keermestatava toru otsa ja parast t66 sooritamist on
véimalik masin ning tugivars paigutada eraldi uude kohta. Arge kunagi
tehke vaikese tooriistaga mittejdoukohast t66d.

3.Kasutage toru fikseerimiseks keermestamise ajal kruustange, pitskruvi
v6i ménda muud moodust, et toru oleks stabiilses asendis.

Kasutamine

Keermestamine keermestamispeadega

1.1/8"-11/4" RIDGID R-200 keermestamispead kinnituvad otse mudel
600 masina stidamiku sisse ja mudel 690 masina stidamiku sees
olevasse adapterisse, kus nad fikseeritakse fiksaatorvedruga (joonis 1a).
11/2" ja 2" RIDGID R-200 keermestamispead kinnituvad otse 690
masinasse, kuid eelnevalt tuleb eemaldada adapter (joonis 1b).
Paremakaeline keermestamine (joonis 2a). Vasakukaeline keermestamine
(joonis 2b).
Tahelepanu: Suunamuutelilitit kasutatakse keermestamissuuna
muutmiseks st. keermestamispea tagasi keeramiseks kui keere on
saavutanud vajaliku pikkuse. Keermestamisel peab lUliti olema kogu aeg
asendis, mida tahistab tugevalt mérgistatud nool (joonis 2c).
Oluline:Toru keermestamisel tuleb kindlasti kasutada tugivart 601
(691),mis tuleb korralikult kinnitada toru kiilge (joonis 3 ja4). Oige
tugivarre kinnituse puhul on tugivarre ots keermestatava toru otsaga thel
kaugusel. Kui kasutada masinat koos tugivarrega, vastavalt juhendile
(joonis 3 ja 4), ei teki keermestamisel ohtlikke olukordi.

2.Asetage juba masinasse pandud keermestamispea koos masinaga toru
otsa (tugivarrele). Kontrollige kas tugivars on korralikult kinnitatud.
Keermestamisel peab keermestamispea po6rlema suunas, mis on
naidatud keermestamispea peal. Keermestamisel kasutage RIDGID-di
spetsie)lalset keermestamisoéli (kanda keermestatava pinna ja terade
vahele).

3.Lulitage masin t66le ning andke kdega kerge surve keermestamispeale
viimase lilkumise suunas, veendumaks keermestamise alguses peale
faasimist. Hoidke luliti tédasendis seni kuni keere on valmis. Vabastage
1Uliti, et peatada masin.
Tahelepanu: Hoidke masinat kindlalt fikseeritud asendis kui kerite
keermestamispead tagasi.

4.Et podrata keermestamispea tagasi, lilitage suunamuuteldliti Gmber
tagasisuuna asendisse (joonis 2d). Lilitage masin t6dle. Kui
keermestamispea on tagasi pddratud ning terad on vabad, siis
eemaldage masin toru otsast.

KEERMESTAMISMASINA HOOLDAMINE
Harjade vahetamine.
Hoiatus: Vahendamaks elektrilddgi ohtu,eemaldage alati enne enne
masina hooldamist v6i remonti toitejuhe vooluvérgust. Kontrollige harjade
seisukorda iga 6-e kuu tagant. Kui nad on kulunud lihemaks kui 1/4"
(6mm), siis tuleb nad vahetada. Kui vélja arvata vahetatavad harjad, on
masin ehitatud hooldusvabana. Kéik muud ettetulevad hooldust66d
tecl)slt‘aklb volitatud remondité6koda. Maarde vahetamine masinas ei ole
vajalik.



RIKKE OTSIMINE

Tahelepanu A margiga remonditdid teostab ainult kvalifitseeritud

oskustodline. Eemaldage toitekaabel vooluvorgust.

Viga

-El.mootor ei kaivitu.

Véimalik pohjus

-katkestus vooluvorgus

-kaitse on labi pdlenud

-harjad ei ulatu kontakt
réngani

-Mootor ei kannata koormust. -lUhitihendus

-Mootori ne tlekuumenemi-
ne.

.-Sédeme teke mootoris.

-Keermestmispea ei
keermesta.

-Vigastatud keere.

-Tugivars ligub keermesta-
mise ajal

-Keermepea vahetamine
on raskendatud

-lilekoormus(nirrid terad)

-keermestamisoli halb
kvaliteet voi vahesus

-(ilekoormus (nrid
ebanormaal- terad)

-jahutusdéhu ebapiisavus
avad.

-maérdunud kommu-
taator

-harjade puudulik
kinnitus

-harjade ligkulumine

-mitteoriginaalharjad
-harja kulunud terav serv

-kulunud véi murdunud terad
-masin pddrleb vales
suunas

-kulunud terad

-terad on paigaldatud
vales jarjekorras

-madalakvaliteediline
toru

-keermestamisoli madal
kvaliteet voi vahesus

-tugivarre kontaktpinnad

-lukustusvedru on
vigastatud voi kulunud

Vea korvaldamine

-kontrollige toitevorku A

-paigaldage uus kaitse A

-kontrollige harjade
seisukorda,vahetage
kulunud harjad.

-kérvaldada liihis A
-vahetada terad A

-kasutada RIDGID-i
keermestamisoli vaja-
likus koguses

-vahetada terad

-puhastada tuulutus-

-masin remonditédkotta A

-kontrollige harjade
kinnitust
-vahetage kulunud
harjad (originaalidega)
-kasutage ainult RIDGID
originaalharju A
-kérvaldage harja teravum

-vahetage terad
-kontrollige suunamuute-
|tiliti asendit

-vahetage terad A
-pange terad digesse
jarjekorda
-veenduge toru
kvaliteedis
-kasutage RIDGID-i
keermestamisoli ja
piisavas koguses

-puhastage traatharjaga
on maardunud

-asendage lukustusvedru
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